MATERIALSICHERHEITSDATENBLATT

PETG

1. PRODUKTIDENTIFIKATION

HANDEL SNAME

HERSTELLER

VERWENDUNG

Extrudr PETG
Extrudr | FD3D GmbH
Glaserweg 24

6890 Lustenau
Austria

info@extrudr.com

PETG Copolyester, geeignet fiir 3D-Druck Filamente.

2. GEFAHRDUNGSERMITTLUNG

EINSTUFUNG

WARNHINWEISE

BESONDERE GEFAHRENHINWEISE

3. ZUSAMMENSETZUNG

CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

Keine Einstufung nach GHS-Kriterien erforderlich fiir dieses Produkt
(gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 [CPL]).

Gemal Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP) ist fiir dieses Produkt kein
Warnhinweis nach GHS-Kriterien erforderlich.

Verbrennungsgefahr bei Kontakt mit heilsem Polymer. Gefahrliche Dampfe
beim Verbrennen.

Das Polymer enthalt geringfligige Zusatze wie Stabilisatoren und Katalysatoren.
Diese Additive werden durch das Polymer immobilisiert und bei normalem
Gebrauch nicht freigesetzt.

4. ERSTE-HILFE MASSNAHMEN

BET HAUTKONTAKT

NACH INHALATION

BEI VERSCHLUCKEN

BEI AUGENKONTAKT

N extrudr

Bei Kontakt mit geschmolzenem Polymer die Haut sofort mit kaltem Wasser
kihlen. Zur Entfernung von anhaftendem Material und zur Behandlung von
\Verbrennungen kann medizinische Hilfe erforderlich sein.

Kein Erbrechen herbeiflihren, es sei denn, das medizinische Personal hat eine
Reizung vorgenommen. Niemals einer bewusstlosen Person etwas durch den
Mund verabreichen. Bei Auftreten von Beschwerden einen Arzt aufsuchen.

Keine Effekte bekannt. Mund mit Wasser ausspllen und mehr Wasser trinken.
Bei Beschwerden Arzt aufsuchen.

Augen sofort fir mindestens 20 Minuten mit viel Wasser spiilen. Bei Auftreten
von Beschwerden einen Arzt aufsuchen.
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5. FEUERBEKAMPFUNGSMASSNAHMEN

GEEIGNETE LOSCHMITTEL

BESONDERE GEFAHREN

BESONDERE SCHUTZAUSRUSTUNG

Wasser, Loschpulver, Schaum, Kohlendioxid.
Kohlenmonoxid, Kohlendioxid, Acetaldehyd.

Umgebungsluftunabhangiges Atemschutzgerat tragen. Kleidung und
Kopfbedeckungen gegen Haut- und Augenkontakt.

6. MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

PERS. VORSICHTSMASSNAHMEN

REINIGUNGSMASSNAHMEN

Geeignete Schutzkleidung verwenden. Augenkontakt und Einatmen von Staub
vermeiden. Von Ziindquellen fernhalten.

Material aufnehmen und in einen Behalter geben, Rutschgefahr. Vermeiden Sie
das Eindringen von Material in die Kanalisation.

7. HANDHABUNG UND LAGERUNG

HANDHABUNG

LAGERUNG

Kontakt mit geschmolzenem Polymer vermeiden. Staubentwicklung und
elekrostatische Aufladung vermeiden.

Vor Feuchtigkeit und UV-Strahlung schiitzen. Kiihl lagern und bei Nichtgebrauch
verschlossen aufbewahren. Ziindquellen vermeiden.

8. PERSONLICHER SCHUTZ

TECHN. SICHERHEITSMASSNAHMEN

PERSOHNLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

N extrudr

ARBEITSHYGIENE

Bei geeigneter Belliftung werden die Grenzwerte vermutlich nicht erreicht.
VVermeidenSieelektrostatische AufladungdurchVerwendungvon Erdungskabeln.

Verwenden Sie eine angemessene Sicherheitsausristung, z.B. Schutzkleidung,
Augenschutzbrille, Hitzeschutzhandschuhe. Bei Staubbildung eine Maske mit
Partikelfilter tragen.

Wahrend der Arbeit nicht essen oder trinken. Kontakt von heiBem Material mit
der Haut vermeiden. Einatmen von Staub und Dampfen vermeiden.
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9. PHYSIKALISCH UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

ForRM  Filament
FARBE  farbig
SCHMELZBEREICH  180-210°C
BRANDFORDERNDE EICHENSCHAFTEN  nicht selbstentziindlich / brennbar

DICHTE  1.30g/cm’

18. STABILITAT UND REAKTIVITAT

STABILITAT  Das Produktist bei empfohlenen Lagerbedingungen stabil.

ZU VERMEIDENDE BEDINGUNGEN  Vermeiden Sie extreme Hitze und alle Ziindquellen.
Thermische Zersetzung > 250 ° C

ZU VERMEIDENDE STOFFE  Essigsaureanhydrid, Aceton, Anilin, Benzol, Chloroform, Chromsaure,
Cyclohexanon, Dimethylformamid, Dioxan, Ethylacetat, Phenol, Tetrahydrofuran.
Bei Kontakt mit starken Oxidationsmitteln, Sauren und Atzmitteln, zersetzt sich
das Co-Polyester.

GEFAHRLICHE ZERSETZUNGSPRODUKTE — Kohlenmonoxid, Kohlendioxid, Acetaldehyd.

11. TOXICOLOGISCHE INFORMATIONEN

LOKALE REIZUNG  Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.

WEITERE ANMERKUNGEN  Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.

12. ANGABEN UBER SONSTIGE GEFAHREN

Endokrinische Eigenschaften: Keine Effekte bekannt

Sonstige Angaben: Keine

13. OKOLOGISCHE INFORMATIONEN

OKOTOXISCHE WIRKUNG  Nicht verfligbar.
BIOLOGISCHER ABBAU  Nicht verflgbar.

BIOAKKUMULATION  Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.
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14 .

15.

16.

17.

HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

PRODUKT  Die Abfallerzeugung sollte minimiert werden. Uberpriifen Sie die
Recyclingmdglichkeiten. Das Abfallprodukt kann unter Beachtung der ortlichen,
behérdlichen Vorschriften zusammen mit dem Hausmiill verbrannt oder
entsorgt werden.

TRANSPORTHINWEISE

TRANSPORTVORSCHRIFTEN

Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften ADR, ADNR, RID, ICAQ / IATA,
IMDG / GGVSee. Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz /
spezifische Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das Gemisch EU-Verordnung
(EG) Nr. 1907/2006 (REACH).

GESETZLICHE BESTIMMUNGEN

EU-VERORDNUNG

Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz / spezifische
Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das Gemisch EU-Verordnung (EG)
Nr. 1907/2006 (REACH).

WEITERE INFORMATIONEN

Diese Daten basieren auf dem aktuellen Stand unserer Informationen und Erfahrungen. Dieses Sicherheitsdatenblatt
beschreibt unser Produkt hinsichtlich der Sicherheitsanforderungen. Vorangegangene Daten gelten nicht als
Zusicherung von Produkteigenschaften. Es liegt in der Verantwortung des Empfangers, die geltenden gesetzlichen
Bestimmungen fir die Verwendung dieses Produkts zu beachten.

N extrudr
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